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Servico Publico Federal
Ministério da Educacéo

Secretaria de Educacao Profissional e Tecnoldgica
Instituto Federal de Educacéo, Ciéncia e Tecnologia de Sdo Paulo

FORMULARIO DE CADASTRO DE PROJETO DE EXTENSAO

Uso exclusivo da Pré-Reitoria (Decanato) de Extenséo

PROCESSO N°:

SIGProj N°: 318914.1755.257771.10122018

1. Introducéo

1.1 Identificacdo da Acéo

Titulo:

Coordenador:

Tipo da Acéo:

Edital:

Faixa de Valor:

Vinculada & Programa de Extenséo?

Instituic&o:

Unidade Geral:

Unidade de Origem:

Inicio Previsto:

Término Previsto:

Possui Recurso Financeiro:
Gestor:

Orgéo Financeiro:

1.2 Detalhes da Proposta

Carga Horaria Total da Acgao:

Justificativa da Carga Horéria:

Bengala para deficientes visuais: Garantindo a qualidade do produto
com ferramentas do processo produtivo.

Claudemir Claudino Alves / Docente
Projeto

Edital n°® 09 de GRU - Selec¢do de Projetos de Extenséo 2019

Nao

IFSP - Instituto Federal de Educacdo, Ciéncia e

Tecnologia de S&o Paulo
PRX - Pr6 Reitoria de Extenséo

GRU - Guarulhos

01/03/2019

31/10/2019

Sim

Claudemir Claudino Alves / Docente

Conta Unica

640 horas

A acéo envolve 2 discentes, além do coordenador, em atividades de
20 horas semanais, totalizando 80 horas mensais e 640 horas no
total dos 8 meses de projeto para cada integrante.
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Periodicidade:
A Acéo é Curricular?

Abrangéncia:

Tem Limite de Vagas?
NUmero de Vagas:

Local de Realizacéao:

Periodo de Realizacéo:

Tem Inscricdo?
Inicio das Inscricdes:
Término das Inscrigcdes:

Contato para Inscrigéo:

Tem Custo de Insc./Mensalidade?

1.3 Publico-Alvo

Anual

Local

Sim
2

IFSP Campus Guarulhos para ASSOCIACAO DE DEFICIENTES
VISUAIS DE GUARULHOS - SP, SUBPREFEITURA DE
GUARULHOS E IFSP Campus Sé&o Paulo, com parceria de
empresas da regido que doardo todos os materiais (insumos)
necessarios para a fabricacéo das bengalas para deficientes visuais,
projeto de cunho social.

Periodo letivo de 2019
Sim

01/03/2019
05/03/2019

CEX

Nao

Serdo beneficiados 35 deficientes visuais ao todo, sendo: 20 da comunidade e no entorno do INSTITUTO
FEDERAL DE SAO PAULO - CAMPUS GUARULHOS, atendidos pela ADEVIG - ASSOCIACAO DE
DEFICIENTES VISUAIS DE GUARULHOS - SP; 10 - da atendidos pela Prefeitura de Guarulhos atendidos pela
SADSAI - Subsecretaria de Acessibilidade e Inclusdo; e 5 - do IFSP - CAMPUS SAO PAULO.

O projeto integra um conjunto de atividades interdisciplinares de

carater educativo, tecnologico, artistico, cientifico, social e cultural, desenvolvidas e/ ou aplicadas na interagao
com a comunidade interna e externa, com objetivos especificos e prazos determinados, visando a interagao
transformadora entre a comunidade académica

e a sociedade. E em acordo com a proposta de ensino baseado em projetos.

N° Estimado de Publico:

Discriminar Publico-Alvo:

30

A B C D E Total

Pdblico Interno da Universidade/Instituto 0 0 0 0 0 0
InstituicBes Governamentais Federais 0 0 0 0 0 0
Instituicdes Governamentais Estaduais 0 0 0 0 0 0
Instituicdes Governamentais Municipais 0 0 0 0 0 0
Organizac@es de Iniciativa Privada 0 0 0 0 0 0
Movimentos Sociais 0 0 0 0 0 0
Organizagbes Nao-Governamentais

(ONGs/OSCIPs) 0 0 0 0 0 0
Organizacg6es Sindicais 0 0 0 0 0 0
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Grupos Comunitarios 0 0

Outros 30 30

Total 30 30
Legenda:

(A) Docente

(B) Discentes de Graduagéo

(C) Discentes de Pés-Graduacao
(D) Técnico Administrativo

(E) Outro

1.4 Parcerias

Nome Sigla Parceria Tipo de Instituicdo/IPES Participagéo
Empresa parceira que fara
PERGI ABRASIVOS E . Organizacdo de Iniciativa |doacédo de parte de materiais
PERGI |Externa a IES ) ) ]
SERVICOS Privada de insumos para a fabricacéo
das bengalas.
BARCO Empresa parceira que fara
- S Organizacéo de Iniciativa |doacgé&o de parte de materiais
BARCOS PAIXAO . |Externaa IES ) ) )
PAIXA Privada de insumos para a fabricagao
(0] das bengalas.
Empresa parceira que fara
ALOE R presa pareeira fre Tars
. Organizacdo de Iniciativa |doacédo de parte de materiais
ALOE NATU BRASIL |NATU |[Externa aIES ) ] L
Privada de insumos para a fabricacéo
BRASIL
das bengalas.
- Associacao responséavel por
ASSOCIACAO DE _ _
Organizacédo Nao ajudar na captacgéo de
DEFICIENTES ADEVI .
Externa a IES Governamental recursos, materiais para a
VISUAIS DE G ]
(ONGs/OSCIPs) fabricacédo das bengalas e
GUARULHOS - SP L
posterior distribui¢&o.
LIONS o ) )
Instituicdo social sem fins
CLUBE ) .
LIONS CLUBE lucrativos, parceira que fara
GUARU . ] ] . o
GUARULHOS LHOS Externa a IES Movimento Social doacdo de parte de materiais
CENTRO de insumos para a fabricacéo
CENTR
das bengalas.
(0]
L o Fara a doagdo em materiais
HIDRO . Organizagéo de Iniciativa .
HIDROAIR Externa a IES ) para a construcdo das
AIR Privada
bengalas
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CONEC
TA 3D
CONECTA 3D ENGEN L o Fara a doagdo de materiais
. Organizagéo de Iniciativa .
ENGENHARIA DE HARIA |Externa a lES Privad para a construcéo das
rivada
PRODUTO DE bengalas
PRODU
TO
DELTA
DELTA PARTS WATER | PARTS Organizacgdo de Iniciativa |Doagéo de materiais para a
Externa a IES )
JETS WATER Privada producéo das bengalas
JETS

1.5 Caracterizacdo da Acéo

Area de Conhecimento:

Area Tematica Principal:

Area Tematica Secundaria:

Ciéncias Humanas » Educacdo » Ensino-Aprendizagem » Métodos

e Técnicas de Ensino
Direitos Humanos e Justica

Tecnologia e Producéo

Linha de Extenséo: Pessoas com deficiéncias, incapacidades ou necessidades
especiais

1.6 Descricdo da Acéo

Resumo da Proposta:

BENGALA PARA DEFICIENTES VISUAIS.

Uma vez que 0 processo construtivo da bengala foi totalmente desvendado em 2018, agora podemos
utiliza-lo nas praticas de Ensino -Aprendizado. Para isso proponho o seguinte projeto.

Serdo beneficiados 35 deficientes visuais ao todo, sendo: 20 da comunidade e no entorno do INSTITUTO
FEDERAL DE SAO PAULO - CAMPUS GUARULHOS, atendidos pela ADEVIG - ASSOCIACAO DE
DEFICIENTES VISUAIS DE GUARULHOS - SP; 10 - da atendidos pela Prefeitura de Guarulhos atendidos
pela SADSAI - Subsecretaria de Acessibilidade e Incluséo; e 5 - do IFSP - CAMPUS SAO PAULO.

A Bengala para deficientes visuais proporciona liberdade e autonomia ao usuéario. A ideia de criar uma
bengala de qualidade com custo mais acessivel surgiu durante a realizacdo de dois cursos a distancia,
promovidos pelo Instituto Federal de Sdo Paulo e voltados para professores que atuam nos NAPNE —
Nucleos de Apoio as Pessoas com Necessidades Educacionais Especificas.

Esse projeto, foi finalizado apds intensa pesquisa junto aos usuarios cegos ou com baixa viséo,
relacionada aos problemas apresentados em suas bengalas. Procuramos soluciona-los utilizando larga
experiéncia em processos produtivos, por exemplo. O objetivo inicial do projeto de desenvolver uma
bengala capaz de atender as necessidades dos usuarios sem manté-lo dependente de tecnologias de alto
custo e dificil manuseio foi totalmente conquistado, aproveitando os sentidos desenvolvidos e respeitando
a individualidade. Tudo, por um custo acessivel.
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Palavras-Chave:

Tecnologias assistivas, Ensino-Aprendizagem, cegos, visuais, Bengala

Informacdes Relevantes para Avaliacdo da Proposta:

De acordo com:

1° - O F6rum Municipal de Direitos Humanos tem carater de discusséo, proposi¢édo e sensibilizacdo

para o desenvolvimento de politicas publicas de direitos humanos no municipio de Guarulhos, segundo

0s eixos orientadores do Programa Nacional de Direitos Humanos — PNDH3, envolvendo entidades
governamentais, ndo governamentais e de representacao social.

De acordo com a Proposta de Projetos de Extensao do Instituto Federal Campus Guarulhos.

Aplicacdo dos conceitos de projetos de extensdo, caracterizando como: o conjunto de atividades
interdisciplinares de carater educativo, tecnoldgico, artistico, cientifico, social e cultural, desenvolvidas e/
ou

aplicadas na interacdo com a comunidade interna e externa, com objetivos especificos e prazos
determinados, visando a interacéo transformadora entre a comunidade académica e a sociedade.

Com isso langaremos méo de técnicas para:

Gerenciamento de projetos e processos de producao;

Projeto Social;

Ensino baseado em projetos;

Parceria com empresas para a doacao de insumos materiais do processo produtivo;
Atendimento a comunidade do entorno do Instituto Federal, levando em consideracdo a questédo

1.6.1 Justificativa

Esse projeto tem objetivo social, trabalha a Inclusdo, respeito e a individualidade dos discentes com
necessidades especiais educacionais (cegos) do Instituto Federal de S&o Paulo - Campus Guarulhos e da
comunidade do entorno.

Sabemos que com as novas leis:

LEI N° 9394/96 — LEI DE DIRETRIZES E BASES DA EDUCAGCAO NACIONAL - 1996, que garantem o
ingresso e a permanéncia de pessoas com necessidades especiais em todos 0s niveis escolares e que
com isso:

Nos Institutos Federais através da Resolugdo n° 137 de 4 de novembro de 2014, foram criados os “Nucleo
de Apoio as Pessoas com Necessidades Educacionais Especificas - NAPNE” tem o proposito de
implementar acfes inclusivas, contribuindo para a reflexdo sobre a pratica da inclusdo, a aceitacdo da
diversidade, com o objetivo de romper as barreiras arquitetbnicas, educacionais e atitudinais. Os NAPNEs
também acompanham o desenvolvimento académico dos estudantes com necessidades educacionais
especificas, procurando realizar intervencdes efetivas durante os seus percursos académicos.

Sendo integrante do NAPNE desde 2015 neste Instituto percebemos que se torna importantissimo nosso
comprometimento no sentido de atender as expectativas desse novo publico, por isso desde 2015
empreendemos muito esfor¢o nesse sentido, principalmente nos ultimos 3 anos. Depois de muitos outros
projetos desenvolvidos para o acompanhamento didatico do discente portadores de algum tipo de
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deficiéncia visual. O Projeto das Bengalas da um passo além e no sentido de beneficiarmos também a
comunidade, pois nos sensibilizamos com a situagdo, pois No Instituto Federal temos (2) dois alunos
cegos, portanto houve a necessidade de facilitarmos o acolhimento e a inclusédo social, somando-se a isso
também tem os dados dados apresentada pelas estatisticas:

Variavel da populacéo residente em Guarulhos
Fonte: IBGE Ano — 2010 - Tipos de deficiéncia permanente

Deficiéncia visual — ndo consegue de modo algum - 4.612
Deficiéncia visual — grande dificuldade - 33.801
Deficiéncia Visual - Alguma dificuldade -211.971

* Este projeto visa nesse momento iniciar um trabalho de atendimento a comunidade externa, sendo
realizado da seguinte maneira:

Seréo beneficiados 35 deficientes visuais ao todo, sendo: 20 da comunidade e no entorno do INSTITUTO
FEDERAL DE SAO PAULO - CAMPUS GUARULHOS, atendidos pela ADEVIG - ASSOCIACAO DE
DEFICIENTES VISUAIS DE GUARULHOS - SP; 10 - da atendidos pela Prefeitura de Guarulhos atendidos
pela SADSAI - Subsecretaria de Acessibilidade e Incluséo; e 5 - do IFSP - CAMPUS SAO PAULO.

Percebemos que com esse projeto existe a oportunidade de:

Por parte dos discentes, a possibilidade de aplicar o que foi absorvido em sala de aula, através da
capacidade de inovacdo e potencial de absor¢do de novos conhecimentos, com a interacédo ligada a
gerenciamento de projeto produtivo e social. Envolvendo, Empresas privadas, instituicbes sem fins
lucrativos e Instituicdo de Ensino, uma vez que o projeto é interdisciplinar integrando todas as areas da,
Mecatrbnica, Automacao Industrial e com o ensino Integrado temos a possibilidade dar todo um cunho
social para o projeto.

Por parte da ADEVIG - ASSOCIACAO DE DEFICIENTES VISUAIS DE GUARULHOS - SP, que nos abre
caminhos para nos facilitar 0 encontro entre o que se esta sendo projetado e produzido de tecnologias e
conhecimento no Instituto Federal e o Usuario final, as pessoas que realmente preciséo, o cego.

Por parte das empresas parceiras que além de nos apoiarem com 0S recursos materiais nos ajudam a
melhorar o PRESENTE E FUTURO ao mesmo tempo: O PRESENTE das pessoas que necessitam e
FUTURO de nossos discentes que depois desse tipo de acdo (PROJETO) nhunca mais serdo 0s mesmos.

E por parte do docente, a possibilidade de dividir suas experiéncias académico-profissionais com ambos,
além de aprender e com novos projetos e novas possibilidades.

1.6.2 Fundamentacéo Teorica

De acordo com o o artigo 205 da Constituicdo federal de 1998 - define a educacdo como um direito de
todos,garantindo o pleno desenvolvimento da pessoa, 0 exercicio da cidadania e a qualificacdo para o
trabalho.

Estabelece ainda a igualdade de condicdes de acesso e permanéncia na escola como um principio. Por
fim, garante que é dever do Estado oferecer o atendimento educacional especializado (AEE),
preferencialmente na rede regular de ensino.

Segundo o decreto presidencial 7611 de 17 de novembro de 2011, sdo objetivos do atendimento
educacional especializado:
Os alunos com deficiéncia fisica, intelectual, visual, auditiva, mdltiplas, transtornos do espectro autista
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(TEA) e também alunos com altas habilidades / superdotagéo.

Deficiéncia Fisica sdo complicacbes que levam a limitagdo da mobilidade e da coordenacgéo geral,
podendo também afetar a fala, em diferentes graus.

Deficiéncia Intelectual é a dificuldade de raciocinio e compreenséo que leva a um quadro de inteligéncia e
conjunto de habilidades gerais abaixo da média.

Deficiéncia Auditiva é a perda parcial ou total da audicéo.

Deficiéncia Visual é a perda parcial ou total da visédo.

Deficiéncias Mdltiplas sdo uma associacdes entre diferentes deficiéncias, com possibilidades bastante
amplas de combinac¢des. Ex: deficiéncia intelectual e fisica.

TEA — Transtorno do espectro autista € uma uma sindrome comportamental que afeta a capacidade de
comunicacao, socializagdo e de comportamento.

Altas habilidades ou Superdotacdo € caracterizada pelo desenvolvimento de uma habilidade
significativamente superior a da média da populacéo em alguma das areas do conhecimento.

A Lei brasileira de inclusdo da pessoa com deficiéncia (LBI), possibilitou o avangco da cidadania das
pessoas com deficiéncia ao tratar de questbes relacionadas a acessibilidade, educacéo e trabalho e ao
combate ao preconceito e & discriminagdo, criando um novo conceito de integragdo total. Com isso mais
pessoas nestas condi¢des ingressardo nas escolas e por conseguinte passardo por todo o sistema de
ensino oferecido chegando as faculdades.

A organizacao de grupos de trabalho para a realizagcdo desses projetos tem o objetivo ndo s6 de facilitar o
processo produtivo mas também a conscientizacdo sobre: a Inclusé@o, respeito a individualidade e a
garantia da acessibilidade ao ensino que todo cidaddo tem direito.

PROCESSOS PRODUTIVOS

Com o avanco dos métodos de gestdo empresarial e a facilidade de obter-se informacdo, as empresas
estdo buscando especializacbes que possam reduzir a0 maximo o tempo 0cioso, aumentar a qualidade e
atingir um alto padréo de eficiéncia e eficacia em suas atividades produtivas. Para isso é necessario que
as organizacfes busquem um modelo de processo adequado e compativel com sua visdo estratégica.
Segundo Harrington (1993, p. 10): “Processo é qualquer atividade que recebe uma entrada (input),
agrega-lhe valor e gera uma saida (output) para um cliente interno ou externo, fazendo uso dos recursos
da organizacéo para gerar resultados concretos”.

Por sua vez, Hammer e Champy (1994 apud GONGALVES, 2000, p. 2), afirmam que “um processo € um
grupo de atividades realizadas numa sequéncia légica com o objetivo de produzir um bem ou um servigo
que tem valor para um grupo especifico de clientes”. Da mesma forma Charlene e Murray (1994) partem
da premissa que todo processo é uma série de etapas que transformam o resultado ou o produto a medida
gue este percorre a sequéncia de tarefas ou funcdes.

Deste modo, depreende-se que ndo ha como desenvolver um produto ou servico sem 0S mesmos passem
por algum tipo de processo em sua fabricagdo. Isto estd de acordo com Graham e Lebaron (1994 apud
GONCALVES, 2000) quando afirmam que todo trabalho importante realizado em quaisquer empresas
fazem parte de algum processo. A seguir serdo descritos 0s tipos de processos, visto que sao
determinantes para a proposta de estudo realizada.

TIPOS DE PROCESSOS PRODUTIVOS

Existem distingcdes entre as variadas operagdes desempenhadas pelas empresas, isso faz com que cada
uma busque a melhor deciséo para implementar sua estratégia de producéo. Para Gaither e Frazier (2002,
p. 104), “existem fatores importantes que afetam as decisGes na escolha dos processos, tais como,
natureza da demanda por produtos; [...] flexibilidade de produto; flexibilidade de volume e; grau de
automacao”. Para o referido autor, € necessario usar termos que diferenciem cada tipo de processo de
producéo e determinem a posicdo da operacdo em relagcdo a esses fatores. Neste sentido, Slack e Stuart
(2007) utilizam nomenclaturas especificas para diferenciar os tipos de processos nos setores de
manufatura e servigos. Assim, na manufatura é possivel elencar cinco processos, os quais sao listados a
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seqguir:

Processos de projetos;

Processos de jobbing;

Processos em lotes ou bateladas;

Processos de produgdo em massa;

Processos continuos.

Ja quanto a servicos, os referidos autores distinguem da seguinte forma:
- Servicos profissionais;

- Lojas de servicos;

- Servigos em massa.

Porém é importante salientar que em grande parte das empresas é produzido um composto de bens ou
servicos, ou seja, é ofertado ao cliente uma combinacdo dos dois processos. Como afirma Ramaswamy
(1996 apud SANTOS, 2000, p. 9), “o cliente ndo faz distingdo entre aspectos relacionados a bens ou
servicos de uma empresa, mas o ‘pacote’ é que determinara sua satisfacao”.

TIPOS DE PROCESSOS EM MANUFATURA

Cada tipo de processo em manufatura faz com que a empresa siga uma linha de acdo diferente para
organizar as atividades das operacdes. Como j& mencionado, existem cinco tipos de processos de
manufatura, descritos e explicados a seguir:

- Processos de projeto: é caracteristico dos processos de projetos o baixo volume e um grau elevado de
customizacado. Para Ritzman e Krajewski (2007) o processo de projeto € uma sequéncia de operagfes e 0
processo envolvido em cada uma delas € Unicos, feitos especificamente para atender aos pedidos dos
clientes, tornando cada projeto Unico, embora alguns possam parecer similares.

- Processos de jobbing: da mesma forma dos processos por projetos, apresentam variedade alta e volume
baixo, porém no primeiro os recursos transformadores sdo dedicados exclusivamente para um
determinado produto, enquanto que no segundo 0s recursos sao compartilhados entre todas as unidades.
“Os processos de Jobbing produzem mais itens e, usualmente, menores do que 0s processos de projeto, 0
grau de repeticdo é baixo” (SLACK e STUART, 2007, p. 130).

- Processos em lotes ou bateladas: frequentemente confundido com Jobbing, porém os processos em lote
nao tém o mesmo grau de variedade. “A diferenca fundamental € que os volumes sdo maiores porque
produtos ou servicos iguais ou similares sédo fornecidos repetidamente” (RITZMAN e KRAJEWSKI, 2007,
p. 33). De acordo com Moreira (2000), na producdo em lotes, € necessario 0 uso de equipamentos
diferenciados, e a sua prépria adaptabilidade exige uma méao de obra especializada, devido as constantes
mudancas de calibragens, ferramentas e acessorios.

- Processos de producdo em massa: sédo aqueles que fabricam um alto volume de produtos, porém com
pequena variedade. “Esses processos tendem a ser altamente automatizados e a produzir produtos com
elevado grau de padronizacéo, sendo qualquer diferenciagdo pouca, ou nada permitida” (MOREIRA, 2000,
P. 11).

- Processos continuos: sdo muitas vezes associados a tecnologias relativamente inflexiveis, de capital
intensivo com fluxo altamente previsivel. Conforme Ritzman e Krajewski (2007, p. 33) “sdo o extremo da
producdo em grande volume e padronizada com fluxos de produgdo em massa, sendo que a operacao
ocorre vinte e quatro horas por dia, para maximizar a utilizacé@o e evitar interrup¢cdes onerosas”.
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TIPOS DE PROCESSOS EM SERVICOS

Cada tipo de processo em operacdes de servico tem uma forma diferente de organizacdo da operacéo
para atender a diferentes volumes e diversidades. Ha trés tipos de processos de servigos, abaixo
elencados e descritos:

- Servicos profissionais: servicos como estes proporcionam altos niveis de customizacao e o processo todo
€ em virtude de atender e satisfazer as necessidades individuais dos consumidores. Tal relacdo com o
cliente indica, porém um alto tempo de pessoal desperdicado no escritério e da linha de frente no
atendimento aos clientes. Servi¢os profissionais sdo baseados em pessoas, as quais buscam melhorar a
prestacao de servigo e, ndo, o que é fornecido. “Esses esquemas oferecem servicos especializados e um
elevado grau de contato com o cliente” (GAITHER e FRAZIER, 2002, p.117).

- Servigos em massa: ao contrario dos servigos profissionais, sdo baseados em equipamentos e ndo em
pessoas, sendo que provavelmente tenha uma divisdo do trabalho precisamente definida e normalmente
com suas tarefas preestabelecidas. Silvestro (1999, apud SAKURADA; MIYAKE, 2009) relata que a
formatacdo deste tipo de servigo se apodia num elevado grau de padronizagéo e rotinizagcdo, baseado em
pesquisas sobre expectativas dos clientes.

- Lojas de servicos: o servico é prestado por meio de combinacdes de atividades do pessoal do escritorio e
da linha de frente, e a énfase passa a ser no produto e no processo de produgdo. Conforme Corréa e
Caon (2002, apud SAKURADA; MIYAKE, 2009) sao definidas como intermedidrio entre Servigcos
Profissionais e Servicos de Massa. Para Slack e Stuart (2007, p.132) “sdo caracterizadas por niveis de
contato com o cliente, customizagdo, volume de clientes e liberdade de decisdo do pessoal”.

Por conta desta variedade de tipos de processo, tanto na manufatura, como nos servicos, é necessario
atencdo no momento de escolher o mercado de atuacao, pois primeiramente é necessario compreender
certas especificidades, como afirma Harrington (1993, p. 135), “precisamos compreender claramente
varias caracteristicas de processo, [...] como fluxo, eficacia, eficiéncia, tempo de ciclo e custo”. O autor
ainda elenca trés motivos para justificar a importancia desta compreenséo:

O primeiro esta no fato de identificar as areas com problemas chave. Essa informacao fornece o ponto de
partida do processo de aperfeicoamento. O segundo motivo é ele fornecer o conjunto de dados
necessarios para a tomada de decisdes. Precisamos saber que impacto as mudancas exercem nao s6 nas
atividades individuais, mas também no processo como um todo e nos departamentos envolvidos. E,
terceiro, constituir a base para estabelecer metas de aperfeicoamento e para avaliar resultados.
(HARRINGTON, 1993, p.135)

Deste modo, quanto maior a capacidade dos gestores de entenderem os processos empresariais, maior a
chance de aperfeicoa-los. Qualquer processo pode ser modificando, a fim de aumentar a eficacia da
organizacdo, buscado ampliar o nimero de clientes satisfeitos e impulsionar as vendas. Existem técnicas
especificas que auxiliam na visualizacdo do fluxo de processos produtivos da empresa e possibilitam
identificar e solucionar possiveis erros existentes, diminuindo a ociosidade e aumentando a eficicia da
producdo. Uma dessas ferramentas é o fluxograma.

1.6.3 Objetivos

Obijetivo principal:

1 - Promover a inclusdo educacional para garantir a insercdo do deficiente visual no espacgo regular de
ensino e quebrar os paradigmas com relagéo as diferencas, promovendo assim a inclusao.

2 - Desenvolver as folhas de processo e de instrucdo para garantir a qualidade do produto final; bengala
para deficientes visuais;

3 - Serao beneficiados 35 deficientes visuais ao todo, sendo: 20 da comunidade e no entorno do
INSTITUTO FEDERAL DE SAO PAULO - CAMPUS GUARULHOS, atendidos pela ADEVIG -
ASSOCIAC;AO DE DEFICIENTES VISUAIS DE GUARULHOS - SP; 10 - da atendidos pela Prefeitura de
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Guarulhos atendidos pela SADSAI - Subsecretaria de Acessibilidade e Inclusdo; e 5 - do IFSP - CAMPUS
SAO PAULO.

Objetivos especificos:

- Identificar todas as etapas e as ferramentas utilizadas no processo de usinagem e conformacéo no
processo produtivo;

- Estabelecer fluxo de producéo ideal para o processo produtivo;

- Estabelecer o layout ideal para o posto de trabalho;

- Conhecer e distinguir as maquinas ferramentas utilizadas no processo produtivo;

- Gerenciar a cadeia logistica do processo.

Seria importante mencionar que isso contribui para que os alunos compreendam o0s varios aspectos de
uma deficiéncia, aumentando sua empatia pelas pessoas com deficiéncia.

1.6.4 Metodologia e Avaliacdo

PESQUISA COM FINALIDADE BASICA ESTRATEGICA COM OBJETIVO DESCRITIVO
EXPLORATORIO, COM ABORDAGEM QUALITATIVA E QUANTITATIVA, COM METODO HIPOTETICO
DEDUTIVO ELABORADA POR PROCEDIMENTO BIBLIOGRAFICOS E DOCUMENTAIS

FINALIDADE BASICA ESTRATEGICA E PRATICA:
- Pesquisa bésica estratégica visa, principalmente, aprofundar o conhecimento sobre as bengalas para
deficientes visuais, porém a pesquisa também sera aplicada no desenvolvimento pratica das mesmas;

OBJETIVO DESCRITIVO EXPLORATORIO:

- Como pesquisaremos um conhecimento ja existente sobre o assunto e colocaremos isso no trabalho,
entdo também essa serd uma pesquisa descritiva, podendo ser exploratdria no caso de apresentarmos
pesquisas de campo (pesquisa documental ou aplicacdo de questionarios, entrevistas e observacao),
relacionadas as expectativas dos usuarios em relagéo as bengalas a serem projetadas: peso, custo, etc.

ABORDAGEM QUALITATIVA E QUANTITATIVA:

Qualitativa:

- Faremos uma andlise critica dos dados e vamos tirar conclusfes sobre o projeto, caracterizando assim
uma pesquisa qualitativa.

- Aplicaremos métodos estatisticos para analisar os resultados, mas estes somente serdo considerados na
abordagem QUALITATIVA.

METODO HIPOTETICO DEDUTIVO:

- Estabeleceremos uma hip6tese sobre a necessidades da fabricacdo das bengalas com as especificacbes
dos deficientes visuais, com isso faremos uma pesquisa para saber se a hipGtese sera confirmada ou
refutada.

ELABORADA POR PROCEDIMENTO BIBLIOGRAFICOS E DOCUMENTAIS:
- Pesquisa bibliogréfica;
Documentos:
- Leis;
- Textos ndo académicos;
- Noticias, etc.
- Pesquisa de campo, com os deficientes visuais;
Observacdo: - Pesquisa bibliogréfica: livros técnicos e artigos cientificos (de 2016 a 2019)
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----- EM RELACAO AOS OBJETIVOS

CONHECER E DISTINGUIR AS MAQUINAS FERRAMENTAS UTILIZADAS NO PROCESSO
PRODUTIVO DAS BENGALAS:

Na matéria de Laboratério de Usinagem - LUS - serdo ministrados contetdos tedéricos e praticos para dar
condicdes aos discentes de realizarem todo o processo produtivo relacionados a fabricacdo das bengalas
além de outros processos produtivos.

ESTABELECER FLUXO DE PRODUCAO IDEAL PARA O PROCESSO PRODUTIVO:
Determinar

PROCESSO PRODUTIVO DAS BENGALAS:

As etapas do processo produtivo:

Serdo determinadas da seguinte maneira: corte da matéria prima; pré acabamento; conformacédo das
pontas; limpeza e acabamento final, sendo essas etapas realizadas em maquinas ou em bancadas.

Layout do posto de trabalho:
Definir de acordo com a melhor operacionalidade do processo produtivo e a melhor ergonomia para o
operador

FOLHAS DE PROCESSO E DE INSTRU(;AO:

Serdo desenvolvidas para proporcionar a melhor execugdo do processo diminuindo as possibilidades de
inconformidade com o produto padrdo, sendo que a Folha de Processo - FP - Documento que estabelece
a seqléncia de operacdes a serem realizadas para a producdo ou fabricacdo de um material, item ou
produto, montagem de um conjunto ou prestacdo de um servico;

E a Folha de Instru¢édo de Trabalho -FIT - A Folha de Instru¢do de Trabalho (FIT) é um documento muito
importante no Sistema de Gestdo da Qualidade (SGQ) ISO 9001, pois contém o modo correto de se
executar uma determinada atividade. Embora sua definicdo seja simples, o importante é que quem redigir
a instrucéo de trabalho conheca detalhadamente a tarefa descrita ou tenha ajuda de quem possui esse
conhecimento, esses documentos acima norteardo a sequencia de trabalhos abaixo:

Para a producédo das bengalas foi desenvolvidos o processo produtivo abaixo:

Tubos segmentados

1 - Corte do material no comprimento desejado - segmentos da bengala;

2 - Lixar as pontas para retirar rebarbas do corte (pré acabamento);

3 - Conformacé&o das pontas dos tubos para proporcionar 0s encaixes dos segmentos da bengala;
4 - Limpeza e lixamento dos segmentos;

5 - Acabamento final, retirada de rebarbas internas e externas dos encaixes.

Cabo

1 - Cortar no comprimento desejado;

2 - Fazer a furacao interna para a passagem do elastico;
3 - Fresar a parte paralela;

4 - Tornear a conicidade;

Ponteira
1 - Tornear as pecas de acordo com os desenhos;
3 - Realizar a montagem em moras e bancadas;

Montagem das bengalas
1 - Definir o comprimento da bengala de acordo com a altura do usuario;

Propostas - Prx/Siex/Sigproj - Pagina 12 de 23



2 - Utilizar o elastico (4 pares) para manter os segmentos unidos, passa-lo por dentro dos tubos pelo cabo
prender suas pontas com a ponteira, dar pressdo ao elastico puxando-o pela outra ponta que esta no
cabo e dar um no para formar a al¢a que sera utilizada para manter a bengala presa ao pulso do usuério, e
outro né um pouco mais abaixo que mantera a pressao na uniao dos segmentos.

AVALIAGCAO DO PROJETO/PESQUISA

AVALIACAO QUALITATIVA:

- Estas atividades serdo gerenciadas e avaliadas constantemente pela equipe coordenadora;

- Utilizaremos um software (Microsoft Project - Free - GERENCIAMENTO LOGISTICO DO PROCESSO)
para controlar o desenvolvimentos das tarefas, as mesmas serdo divididas e pontuadas através da
porcentagem de conclusdo das mesmas;

- Utilizaremos carta de Controle Estatistico do Processo - CEP, para acompanhar acabamento superficial
das bengalas - de acordo com modelo estabelecido, - ferramentas de qualidade que utilizaram a
sensibilidade do tato - Carta sim ou néo;

- Serdo desenvolvidos artigos e banners para apresentagdo em simpdsios e congressos.

- Durante a implementacdo do projeto, serd documentado todo o desenvolvimento, gerando um relatério
final do projeto e de todos os desdobramentos.

AVALIA(;AO QUANTITATIVA:
- Utilizaremos carta de Controle Estatistico do Processo - CEP, para acompanhar as medidas do diametro
externo (10,3mm) reduzido de 12,7mm, através das e instrumento de medi¢&o;

1.6.5 Relacéo Ensino, Pesquisa e Extenséo

O projeto proposto, tem foco no ensino baseado em projetos de pequisa e aplicacdo préatica atendendo as
necessidades sociais da comunidade através da parceria entre:

- IFSP - Campus Guarulhos;
- IFSP - CEX - Coordenadoria de Exteséo;
- NAPNE - IFSP Campus Guarulhos;
- Empresas e Entidades parceiras da regido de Guarulhos;
- DELTA PARTS WATER JETS
- CONECTA 3D ENGENHARIA DE PRODUTO
- HIDROAIR
- PERGI ABRASIVOS E SERVICOS
- BARCOS PAIXAO
- ALOE NATU BRASIL

- ASSOCIAGAO DE DEFICIENTES VISUAIS DE GUARULHOS - ADEVIG
- LIONS CLUBE GUARULHOS CENTRO

Visando atender 35 deficientes visuais (cegos) atendidos pelos orgdos abaixo:
- Associacéo de Deficientes Visuais de Guarulhos - ADEVIG - SP;

- Prefeitura de Guarulhos atendidos pela - SADSAI - Subsecretaria de Acessibilidade e Incluséo;

- IFSP - Campus Sé&o Paulo.
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Os contelidos abordados em sala de aula serdo colocados em préatica no Laborat6rio de Fabricagdo onde
os discentes aprenderdo os varios tipos de processos produtivos, mas também aprenderdo com esse
projeto que também é importante fazer chegar as méos de quem precisa o produto certo, na hora certa,
com a tecnologia e qualidade esperada.

1.6.6 Avaliacéo
Pelo Publico
Pelo Publico alvo:
A avaliagéo por parte da ADEVIG - ASSOCIACAO DE DEFICIENTES VISUAIS DE GUARULHOS - SP,
totalmente comprometida no processo serd realizada pelos usuarios cegos da propria associacao e pelos
usuarios finais e estes resultados serdo apresentados para a equipe de execu¢do em reunides periddicas.
Pelos discentes cegos do INSTITUTO FEDERAL DE SAO PAULO - CAMPUS GUARULHOS, pelos
discentes cegos da Prefeitura de Guarulhos atendidos pela SADSAI - Subsecretaria de Acessibilidade e
Incluséio; e 5 - do IFSP - CAMPUS SAO PAULO.

Pela Equipe

Pela Equipe:

- A avaliacdo por parte da equipe de execucdo, sera feita por meio de reunibes periddicas, fichas e
relatérios com os resultados obtidos.

- Pela equipe de execucao através das ferramentas de qualidade que utilizaram a sensibilidade do tato e
instrumento de medicéo.
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http://www.planalto.gov.br/ccivil_03/LEIS/L9394.htm, acesso em 15/01/2019;

1.6.8 Observacdes

- Gerenciamento do processo produtivo de todas as operacfes de fabricacdo das partes das bengalas;;
- Captacéo de recursos;

- Definicdo de lay out otimizadas dos postos de trabalho de cada operacéao;

- Definicdo das etapas produtivas;

- Definig&o de fluxo produtivo;

- Definicdo e acompanhamento da logistica de materiais no recebimento e expedicao ;

- Execucdo de folhas de instrucdo e processo com tempo padrdo, para todas as operagbes para a
fabricacéo da bengala;

- Fabricagdo das partes das bengalas em processo de producao continua;

- Avaliacao das pecas levando em consideracao a qualidade exigida pelos usuérios finais;

- Montagem das bengalas de acordo com as folhas de instrucdo e processo;

- Acompanhamento das entregas das bengalas aos usuéarios finais.

1.7 Divulgacé&o/Certificados

Meios de Divulgacéo: Internet
claudemiralves@ifsp.edu.br

Contato: @ifsp

Emisséo de Certificados: Equipe de Execuc¢éo

Qtde Estimada de Certificados para Participantes: 0

Qtde Estimada de Certificados para Equipe de Execucdo: 2

Total de Certificados: 2
Mencdo Minima: MS
Frequéncia Minima (%): 0.8

Certificado de concluséo do projeto por parte dos discentes.
Justificativa de Certificados: pro) porp

1.8 Outros Produtos Académicos

Gera Produtos: Sim

Produtos: Poster
Relatério Técnico

Descricao/Tiragem: Relatério técnico final do desenvolvimento do projeto e publicacdes
em simpadsios e congressos.

1.9 Anexos

Nome Tipo
anexos___ gru.pdf Anexo - GRU
panfleto formalizado_victor_claudemir.pdf Anexo - GRU
bengala_ifsp_claudemir.jpg Anexo - GRU
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carta_de_reconhecimento_subprefeitura.jpeg Anexo - GRU
conict___ boituva__2018.jpg Anexo - GRU
entrega_das_bengalas_para_os_alunos_leandro_e_arthur.jpg Anexo - GRU
materia_conict___ boituva _ 2018.jpg Anexo - GRU
pagina_da_folha_metropolitana.jpg Anexo - GRU
participacao_no_1 forum_de_direitos_humanos_de_guarulhos___ 1.jpeg Anexo - GRU
participacao_no_1 forum_de_direitos_humanos_de_guarulhos___ 2.jpeg Anexo - GRU
sbprefeitura_de_guarulhos____ recebimento_da_carta_de_reconhecimento.jpeg Anexo - GRU
subprefeitura_de_guarulhos___doacao_de_bengala.jpeg Anexo - GRU

2. Equipe de Execucéo

2.1 Membros da Equipe de Execucéao
Docentes da IFSP

Nome Regime - Contrato Instituicdo CH Total Funcbes
] ) L ] Coordenador(a),
Claudemir Claudino Alves Dedicagéo exclusiva IFSP 2400 hrs Gest
estor

Discentes da IFSP
Nao existem Discentes na sua atividade

Técnico-administrativo da IFSP
Nao existem Técnicos na sua atividade

Outros membros externos a IFSP
Nao existem Membros externos na sua atividade

Coordenador:

Nome: Claudemir Claudino Alves

RGA:

CPF: 12558405870

Email: claudemiralves@ifsp.edu.br

Categoria: Professor Titular

Fone/Contato: 11 2079 1692 /11 9 7391 9437

Gestor:

Nome: Claudemir Claudino Alves

RGA:

CPF: 12558405870

Email: claudemiralves@ifsp.edu.br

Categoria: Professor Titular

Fone/Contato: 11 2079 1692 /11 9 7391 9437

2.2 Cronograma de Atividades
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Atividade: - Acompanhamento das entregas das bengalas aos usuarios finais.

Inicio: Out/2019 Duragéao: 1 Més
Somatério da carga horéria dos membros: 80 Horas/Més

Responséavel: Claudemir Claudino Alves (C.H. 80 horas/Més)

Atividade: - Avaliacdo das pecas levando em consideracdo a qualidade exigida pelos

usuarios finais;

Inicio: Mai/2019 Duracéo: 6 Meses

Somatorio da carga horaria dos membros: 80 Horas/Més

Responsével: Claudemir Claudino Alves (C.H. 80 horas/Més)

Atividade: - Captacaio de recursos materiais junto as parceiras

Inicio: Abr/2019 Duracéo: 1 Més

Somatorio da carga horaria dos membros: 80 Horas/Més

Responsavel: Claudemir Claudino Alves (C.H. 80 horas/Més)

Atividade: - Defini¢do das etapas produtivas;

Inicio: Abr/2019 Duracéo: 1 Més

Somatorio da carga horaria dos membros: 80 Horas/Més

Responsavel: Claudemir Claudino Alves (C.H. 80 horas/Més)

Atividade: - Defini¢éo de fluxo produtivo;

Inicio: Mai/2019 Duracao: 1 Més

Somatério da carga horéria dos membros: 80 Horas/Més

Responsavel: Claudemir Claudino Alves (C.H. 80 horas/Més)

Atividade: - Definigéo de lay out otimizadas dos postos de trabalho de cada operacéo;

Inicio: Abr/2019 Duracao: 1 Més

Somatorio da carga horaria dos membros: 80 Horas/Més

Responsével: Claudemir Claudino Alves (C.H. 80 horas/Més)

Atividade: - Definicdo e acompanhamento da logistica de materiais no recebimento e
expedicao;

Inicio: Mai/2019 Duracéao: 1 Més
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Somatério da carga horéria dos membros: 80 Horas/Més

Responséavel: Claudemir Claudino Alves (C.H. 80 horas/Més)

Atividade: - Demonstragéo das operacdes a serem executadas pelos alunos.

Inicio: Mar/2019 Duracao: 1 Més
Somatério da carga horéria dos membros: 80 Horas/Més

Responsavel: Claudemir Claudino Alves (C.H. 80 horas/Més)

Atividade: - Execucéo de folhas de instrucdo e processo com tempo padréo, para todas as

operacdes para a fabricacdo da bengala;

Inicio: Abr/2019 Duracao: 2 Meses
Somatério da carga horéria dos membros: 80 Horas/Més

Responsavel: Claudemir Claudino Alves (C.H. 80 horas/Més)

Atividade: - Fabricac&o das partes das bengalas em processo de producéo continua;

Inicio: Mai/2019 Duracéao: 6 Meses
Somatério da carga horéria dos membros: 80 Horas/Més

Responsével: Claudemir Claudino Alves (C.H. 80 horas/Més)

Atividade: - Gerenciamento do processo produtivo de todas as operagdes de fabricacdo das

partes das bengalas

Inicio: Mar/2019 Duracgéo: 8 Meses
Somatdrio da carga horéria dos membros: 80 Horas/Més
Responsavel: Claudemir Claudino Alves (C.H. 80 horas/Més)
Atividade: - Montagem das bengalas de acordo com as folhas de instrugéo e processo;
Inicio: Out/2019 Duracéo: 1 Més
Somatorio da carga horaria dos membros: 80 Horas/Més
Responsavel: Claudemir Claudino Alves (C.H. 80 horas/Més)
2019
Responsavel Atividade
Jan | Fev | Mar | Abr | Mai | Jun | Jul | Ago | Set | Out [ Nov | Dez
Claudemir Claudino Alves - Demonstracéo das operagdes a serem execut... - - X - - - - - - - - -
Claudemir Claudino Alves - Gerenciamento do processo produtivo de to... - - X X X X X X X X - -
Claudemir Claudino Alves - Captacéo de recursos materiais junto as p... - - - X - - - - - - - -
Claudemir Claudino Alves - Definicéo das etapas produtivas; - - - X - - - - - - - -
Claudemir Claudino Alves - Definicéo de lay out otimizadas dos posto... - - - X - - - - - - - -
Claudemir Claudino Alves - Execugdo de folhas de instrucédo e proces... - - - X - - - - - - -
Claudemir Claudino Alves - Avaliacdo das pegas levando em considerag... - - - - X X X X X X - -
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Claudemir Claudino Alves - Definigio de fluxo produtivo;
Claudemir Claudino Alves - Definig&o e acompanhamento da logistica d...
Claudemir Claudino Alves - Fabricag&o das partes das bengalas em pro... X | x| x| x
Claudemir Claudino Alves - Acompanhamento das entregas das bengalas ...
Claudemir Claudino Alves - Montagem das bengalas de acordo com as fo...
3. Receita
Bolsas Valor(R$)
Bolsa - Auxilio Financeiro a Estudantes (3390-18) 6.400,00
Bolsa - Auxilio Financeiro a Pesquisadores (3390-20) 0,00
Subtotal R$ 6.400,00
Rubricas Valor(R$)
Material de Consumo (3390-30) 0,00
Passagens e Despesas com Locomocéao (3390-33) 0,00
Diarias - Pessoal Civil (3390-14) 0,00
Outros Servigos de Terceiros - Pessoa Fisica (3390-36) 0,00
Outros Servigos de Terceiros - Pessoa Juridica 0.00
(3390-39)
Equipamento e Material Permanente (4490-52) 0,00
Encargos Patronais (3390-47) 0,00
Subtotal R$ 0,00
Total: R$ 6.400,00
3.2 Receita Consolidada
Elementos da Receita (Com Bolsa) R$
Subtotal 1 (Arrecadacéo) 0,00
Subtotal 2 (Recursos da IES (IFSP): Bolsas + Outras Rubricas) 6.400,00
Subtotal 3 (Recursos de Terceiros) 0,00
Total 6.400,00
Elementos da Receita (Sem Bolsa) R$
Subtotal 1 (Arrecadacéo) 0,00
Subtotal 2 (Recursos da IES (IFSP): Rubricas) 0,00
Subtotal 3 (Recursos de Terceiros) 0,00
Total 0,00
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4. Despesas

Elementos de Despesas Arrecadacao (R$) | IES (IFSP)(R$) Terceiros (R$) Total (R$)
Bolsa - Auxilio Financeiro a
0,00 6.400,00 0,00 6.400,00
Estudantes (3390-18)
Bolsa - Auxilio Financeiro a
) 0,00 0,00 0,00 0,00
Pesquisadores (3390-20)
Subtotal 1 0,00 6.400,00 0,00 6.400,00
Diarias - Pessoal Civil (3390-14) 0,00 0,00 0,00 0,00
Material de Consumo (3390-30) 0,00 0,00 0,00 0,00
Passagens e Despesas com
0,00 0,00 0,00 0,00
Locomocéo (3390-33)
Outros Servigos de Terceiros -
) 0,00 0,00 0,00 0,00
Pessoa Fisica (3390-36)
Outros Servigos de Terceiros -
i 0,00 0,00 0,00 0,00
Pessoa Juridica (3390-39)
Equipamento e Material Permanente
0,00 0,00 0,00 0,00
(4490-52)
Outras Despesas 0,00 0,00 0,00 0,00
Outras Despesas (Impostos) 0,00 0,00 0,00 0,00
Subtotal 0,00 0,00 0,00 0,00
Total 0,00 6.400,00 0,00 6.400,00

Valor total solicitado em Reais: R$ 6.400,00

Seis Mil e Quatrocentos Reais

A seguir sdo apresentadas as despesas em relacao a cada elemento de despesa da atividade: Didrias - Pessoal
Civil, Material de Consumo, Passagens e Despesas com Locomog¢do, Outros Servigos de Terceiros — Pessoa
Fisica, Outros Servicos de Terceiros — Pessoa Juridica, Equipamento e Material Permanente, Bolsistas e Outras
Despesas. Nos respectivos quadros de despesas sao apresentados itens especificos, sendo relevante destacar
o campo “Fonte”. O campo “Fonte” refere-se a origem do recurso financeiro, podendo ser Arrecadacao,
Instituicdo e Terceiros.

4.1 Despesas - Bolsistas

] Inicio/Térm Tipo Remunerag¢éo/M
Nome do Bolsista . Fonte o R Custo Total
ino Institucional és

) 06/03/2019 Discente de

['] A ser selecionado IES (IFSP) . R$ 400,00 R$ 3.200,00
30/11/2019 Graduacao
) 06/03/2019 Discente de

['] A ser selecionado IES (IFSP) . R$ 400,00 R$ 3.200,00
30/11/2019 Graduacéo

Total R$6.400,00
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Plano de Trabalho do(s) Bolsista(s)
['1 A ser selecionado

Carga Horéaria Semanal: 20 hora(s)

Objetivos:
Objetivo principal:
Vivéncia por parte dos discentes em um projeto onde o processo produtivo do produto nasceu dentro
do Instituto Federal de Guarulhos, capaz de realizar a operagéo que tornou possivel a fabricacdo da
bengala para deficientes visuais;
Projeto possibilita um aprendizado e viséo de aplicagdo do que foi
ensinado em disciplinas no curso de Tecnologia em Automacéo Industrial e Mecatrénica de maneira
interdisciplinar (ensino baseado em projetos - PBL - com a participacdo de empresas na doacdo de
recursos materiais).

Objetivos especificos:

- Trabalhar a parte de Incluséo, respeito e individualidade dos beneficiados com o produto final;

- Conhecimento da operac¢do de reducéo de didmetro do tubo das bengalas;

- Acompanhamento de todas as operac¢fes de fabricacdo das partes das bengalas;

- Execucédo de folhas de processo com tempo padrdo, para todas as operacdes para a fabricacdo da
bengala;

- Definicdo de lay out otimizadas dos postos de trabalho de cada operacéo;

- Definicdo de fluxo de producéo;

- Organizacao logistica do processo.

Atividades a serem desenvolvidas/Més:
- Captacéo de recursos;
- Definicdo de lay out otimizadas dos postos de trabalho de cada operacéo;
- Definicdo das etapas produtivas;
- Definig&o de fluxo produtivo;
- Definicdo e acompanhamento da logistica de materiais no recebimento e expedicéo ;
- Execucéo de folhas de instrucdo e processo com tempo padrédo, para todas as operagbes para a
fabricacdo da bengala;
- Fabricacdo das partes das bengalas em processo de producédo continua,
- Avaliacao das pecas levando em consideracéo a qualidade exigida pelos usuéarios finais;
- Montagem das bengalas de acordo com as folhas de instrucdo e processo;
- Acompanhamento das entregas das bengalas aos usudarios finais.

['] A ser selecionado
Carga Horéria Semanal: 20 hora(s)

Objetivos:
Objetivo principal:
Vivéncia por parte dos discentes em um projeto onde o processo produtivo do produto nasceu dentro
do Instituto Federal de Guarulhos, capaz de realizar a operagdo que tornou possivel a fabricagcao da
bengala para deficientes visuais;
Projeto possibilita um aprendizado e visao de aplicacéo do que foi
ensinado em disciplinas no curso de Tecnologia em Automacédo Industrial e Mecatrbnica de maneira
interdisciplinar (ensino baseado em projetos - PBL - com a participacdo de empresas na doacgéo de
recursos materiais).

Objetivos especificos:

- Trabalhar a parte de Incluséo, respeito e individualidade dos beneficiados com o produto final;

- Conhecimento da operac¢édo de reducéo de didmetro do tubo das bengalas;

- Acompanhamento de todas as operac¢@es de fabricacdo das partes das bengalas;

- Execucgéo de folhas de processo com tempo padréo, para todas as operagfes para a fabricacdo da
bengala;

- Definicdo de lay out otimizadas dos postos de trabalho de cada operacéao;

- Definig&o de fluxo de producéo;

- Organizacao logistica do processo.

Atividades a serem desenvolvidas/Més:
- Captacéo de recursos;
- Definicdo de lay out otimizadas dos postos de trabalho de cada operacao;
- Definicdo das etapas produtivas;
- Definicdo de fluxo produtivo;
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- Definicdo e acompanhamento da logistica de materiais no recebimento e expedi¢éo ;

- Execucado de folhas de instrucdo e processo com tempo padrdo, para todas as operacbes para a
fabricacéo da bengala;

- Fabricagédo das partes das bengalas em processo de producao continua;

- Avaliacdo das pecas levando em consideracéo a qualidade exigida pelos usuérios finais;

- Montagem das bengalas de acordo com as folhas de instrucdo e processo;

- Acompanhamento das entregas das bengalas aos usuarios finais.

, 11/03/2019

Local Claudemir Claudino Alves
Coordenador(a)/Tutor(a)
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